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 سخن مدیرعامل 

امروز   فراصنعتی  دنیای  و  سازمان در  خلاقیت  که  اند  موفق  رقابت  رصه  ع در  هایی 

نوآوری را شعار خود قرار داده و انعطاف در مقابل تغییرات محیطی را بعنوان بخشی از  

د کنند  .کسب و کار خویش قلمدا

شرکت   نام  از  امروز  اسپاداناگر  صنعت  می   شکوه  یاد  اعتماد  نماد  اگر  بعنوان  و  شود 

سال تجربه   20دانیم به پشتوانه بیش از  خلاقیت در ارائه خدمات را مزیت کلیدی خود می 

گانه و تلاش جمعی   صنعت نفت، گاز و پتروشیمیو پیشتازی در   است. یاوری یکتای ی

شرکت   کارکنان  و  اسپادان  مدیران  صنعت  ای شکوه  در  ما  ی  پشتوانه  راه  مهمترین  ن 

چالشبوده و  تحولات  با  همسوئی  و  گذشته  رهاوردهای  حفظ  شک  بی  پیشاند.  رو  های 

کاران و پرسنل شرکت استنیازمند نگرشی جامع به تمامی عوامل پیش برنده، ارتقاء مستمر کمی و کیفی محصولات، بهره گیری از دانش و فناوری    .های نوین و تلاش مضاعف تمامی هم

رصه کسب وکار خویش آغاز کرده است و در این راستا کیفیت را حق مشتری و لازمه انجام کار حرفه  نعت اسپادانشکوه ص امروز شرکت   داند و بر این باور می باشد که این امر محقق نخواهد شد مگر اینکه “رضایت ای دانسته و خود را ملزم به تامین آن میگامی نوین را در ع

رد  ر مستمر در فضاهای رقابتی و افزایش سهم شرکت از بازارهای مرتبط، افزایش سطحهای ف مشتری” و”رعایت استاندا رضایت کارفرمایان، بهبود مستمر فرآیندهای انجام کار منطبق بر دیدگاه مدیریت فرآیند گرا،   نی و مهندسی” را سرلوحه کار خود قرار داده. حضور اثرگذا

ف استراتژیک از برنامه  .استهای شرکت برای تحقق اهدا

کار، توکل و تلاش بیش از پیش کلیه کلات و موانع بسیار زیادی پیش رو دارد با همت، پشت کارانم در خانواده بزرگ  امید آن دارم که این مسیر پر فراز و نشیب که مش .هر چه سریعتر و بهینه تر به مقصود برسد شکوه صنعت اسپادانهم
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company introduction 

SSE Company established in 1999 with 

the aim of becoming to the most 

reputable Iranian consultancying 

company in the field of EPC projects of 

chemical, oil, gas and petrochemical 

industries. 

This company with relicense on its 

technical knowledge and human 

resources, and using different up-to-date 

engineering software and also using 

modern construction technologies has 

become a credible company in its field. 

Since SSE company attaches great 

importance to research and development, 

the company has signed several contracts 

with the most authoritative research 

institute in the field of oil in Iran, 

Research Institute of Petroleum Industry 

(RIPI). SSE is proud of implementing 

many important internal and foreign 

infrastructure projects up to now. 

 

 شرکت معرفی

 

 ایجاد  هدف  با  1378  سال  از  اسپادان  صنعت  شکوه   مهندسی  فنی  شرکت

  های  فعالیت  انجام   برای   تلاش  و   منطقه  در  معتبر  ونشانی  بانام  ایرانی  شرکتی

  های  پروژه   تاسیسات   و   آلات   ماشین   اندازی  راه   و   نصب   ،  ساخت  طراحی،

 .گردید گذاری  پایه  پتروشیمی و نفت،گاز صنایع در بخصوص  صنعتی

شرکت  شرکت  این برترین  بین  در  دارد، که  قرار  استان  کارآفرین  های 

  با  که   باشد  می  وپتروشیمی  نفت،گاز  های  پروژه   اجرائی  زمینه  در  پیشرو

  و  کارآزموده   ،  مجرب  نیروهای   از  گیری  بهره   ،   تخصصی  توان  بر  تکیه

  ظرفیت و  خود تجهیزات   ، آلات ماشین توان از استفاده   همچنین  و  باسابقه

  همچنین  و  روز  دانش  و  تخصصی  افزارهای  نرم  ترین  روز  به  ،  مهندسی

  صنعت  پژوهشگاه   همچون   بزرگی  های  شرکت  با   همکاری   قرارداد   انعقاد

  و  داخلی  بنایی  زیر  و  مهم  های  پروژه   از  بسیاری  اجرای  افتخار  ،   ایران  نفت

 .دارد را خارجی
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 شکوه صنعت اسپادان  شرکت  حوزه های فعالیت ➢

 

 ( Refinery)پالایشگاه با ظرفیت های مختلف  ▪

 (Vacuum Distillation Unit)واحد تقطیر در خلاء   ▪

 (Atmospheric distillation unit)واحد تقطیر اتمسفریک  ▪

 (Bitumen Blowing Unit)  ماند خلاء و تولید قیر با گریدهای مختلفواحد هوادهی ته ▪

 (Base Oil Production Unit)  پایهواحد تولید روغن  ▪

 (Waste Oil Refining)  واحد بازیافت و تصفیه روغن کارکرده ▪

 (Blending and Packing Unit)  کارهای صنعتی سازی انواع روانواحد بلندینگ و مظروف  ▪

 (Storage and Banking Unit)  واحد مخازن ذخیره و بانکرینگ ▪

 ( Chemical plant unitsواحد پلنت های شیمیایی ) ▪
  

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

Activities 

▪ refineries with different capacities  

▪ Vacuum Distillation Unit 

▪ Atmospheric distillation unit 

▪ Bitumen Blowing Unit  

▪ Base Oil Production 

▪  Unit Waste Oil Refining 

▪ Blending and Packing Unit 

▪ Storage and Banking Unit 

▪ Chemical plant units 
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 پالایشگاه با ظرفیت های مختلف   (1

 

  اندازی    راه  و   نصب  ساخت،  خرید،  مهندسی   ، (Detail Design) تفضیلی  و (Basic Design) پایه  طراحی

 پالایشگاه با ظرفیت های مختلف
 

.  شوند  می  ایجاد  کنندگان  مصرف  توسط  استفاده   قابل  فرآورده های  به  هیدروکربنی  مواد  تبدیل   هدف  با  نفت  پالایشگاههای

به    های آن  فناوری   و  پالایشگاهی  های  فرآورده   بازار  تنوع  هیدروکربنی و   خوراک  منابع   به   دسترسی  شک  بدون  و همچنین 

 .باشند می پالایشگاه ها  احداث این  موثر عوامل ترین مهم از محصولات، این اقتصادی  بعد  صرفه بودن 

  مراکز   پراکندگی  نتیجه  در  و  شهرها  جمعیت  رشد  کشور،  نقاط  کلیه  در  ها  فرآورده   از  استفاده   شدن  عمومی  قبیل  از  تغییراتی

  کشور  از خارج مبادی از  خام نفت   واردات  یافتن امکان کشور،  از تری  بزرگ گستره  در خام نفت   لوله  خطوط وجود مصرف،

  و   ها با ظرفیت های مختلف  پالایشگاه   احداث  برای  مناسبی  توجیهات  اقتصادی،  و  جدیدتر  های  فناوری  به  دستیابی  همچنین  و

 پراکنده   برخوردارند،  بالایی  سرزمینی  وسعت  از  که  همسایه  کشورهای  خصوص  در  همچنین.  باشند  می  کشور  سطح  در  پراکنده 

              نقل   و  حمل  های   هزینه  کاهش  به   منجر  خوراک،  منابع  به  دسترسی  ملاحظه  با  نفتی  های  فرآورده   تولید  واحدهای  کردن

.  دست یافت  های مختلف  ظرفیت  با  های  پالایشگاه   تعریف  از   مناسبی  برداشت   به  توان   می  فوق  دلایل   ذکر  با.میگردد  ها  فرآورده 

  های   فرآورده   تولید   توانایی   که  باشند   می  مختلف  های   ظرفیت   با   نفتی   های   فرآورده   تولید   واحدهای    (Refinery) پالایشگاه 

 باشند.  می دارا  را بین المللی استانداردهای  با  مطابق نهایی کنندگان مصرف توسط استفاده  قابل

اتمسفریک    نفت  جمله   از   موادی   جداسازی  و   پالایش   برای   ها   پالایشگاه   این نفتا و   میعانات  ( VR)خام،ته ماند    انواع   گازی، 

مانند    بالاتر  افزوده   ارزش  با  مواد  تهیه  منظور  به  ها  آن   مخلوط  و   سنگین  و  سبک  هیدروکربونی  ضایعات

  ها  پالایشگاه  این  ساخت مزایای. گردندمی طراحی...  و  قیر ها،  حلال  انواع کوره، نفت   ،(Kerosene)بنزین،گازوئیل،کروسن

  گذاری  سرمایه  میزان  ها، آن  تنوع  و   اولیه   مواد   تهیه   به  مربوط  مشکلات   به  توجه   با   ورودی   خوراک   پذیری  انعطاف  از   عبارتند

  عدم   سریع،  اندازی راه   و  ساخت  کافی،  خوراک  وجود  صورت   در  سریع  سرمایه  برگشت  بالا،   کارآیی  میزان  به   توجه  با  کم

 سنگین .  و سبک  هیدروکربونی مواد  کلیه با کارآیی  و  واحد احداث  مکان به   وابستگی

 

 
 

 
 

 
 

 
 
 

 
 



 

 

 9 

 واحد تقطیر در خلاء  (2

  اندازی راه و نصیب  سیاخت، خرید، ، مهندسیی(Detail Design) تفضییلی و (Basic Design) پایه طراحی

 خلاء برج ماند ته و سنگین گازوئیل سبک، گازوئیل جمله از نفتی های فرآورده تولید و خلاء در تقطیر واحد
 

  از   است   نیازمند  بیشتری   دماهای   به   که   اتمسفریک  جداسازی   برج  از   مواد   مانده   ته  بیشتر  جداسازی منظور   به  خلاء   در   تقطیر واحد   در

  اساس   مبنای   بر  خلاء   در  جداسازی  کار  اساس.  گردد  جلوگیری  کک  تولید   و  گرمایی  شکستن   از   تا  گرددمی  استفاده   فشار  کاهش

  گرددمی استفاده  بزرگتر قطر با  هایبرج از تر،پایین  فشار در بخار بالای  سرعت دلیل  به   و است استوار اتمسفریک جداسازی کار

  اتمسفریک   تقطیر  برج  باقیمانده   خلاء،   در   تقطیر  برج   در.  باشدمی  اتمسفریک  برج   تجهیزات   مشابه  خلاء   برج  برای  رفته   بکار  تجهیزات 

  غالباً   را  خلأ  گاز  نفت .  شودمی  تفکیک  خلاء  در  تقطیر  برج  باقیمانده   و  سنگین  خلاء  گاز  نفت  سبک،  خلاء  گاز  نفت  جریان  به  معمولاً

 کراکینگ   یا  هیدروکراکینگ  واحد  به   دیزل   سوخت   و هواپیما  سوخت   بنزین،   تولید   برای  یا  و   سنگین تر  برش های   با   اختلاط  جهت

یا   یا  و   سازیکک  شکن،   گرانروی  واحدهای  در  توان می  نیز  را   خلاء   برج  باقیمانده .  فرستندمی(Catalysis)  کاتالیز فروکافت 

 باقیمانده.  کرد  پالایش  سازیروان   روغن  خام  مواد  یا  و  کراکینگ  واحد  خوراک  یا  و  سنگین  کوره   نفت  تولید  برای  زداییآسفالت 

 .داد قرار دیگری  پالایش  یا عملیات  مورد بام، پشت یا و سازی جاده  آسفالت  تولید  برای توانمی  را آسفالتی  های خام نفت
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 واحد تقطیر اتمسفریک (3

دهنده  گیرد، تقطیر اتمسفریک است. طی این عمل اجزاء تشکیلنخستین عمل مهمی که در پالایشگاه بر روی نفت خام انجام می

زدایی، گرم شده و  شوند. در فرآیند تقطیر، نفت خام پس از عبور از واحد نمکاختلاف نقطه جوش تفکیک مینفت خام براساس 

هایی که باید تولید شود؛  شود. براساس ترکیب نفت خام استفاده شده، نوع و مقدار فرآورده سپس وارد برج تقطیر اتمسفریک می

شود. در شکل زیر نمایی از برج تقطیر و  و تجهیزات جانبی برج تقطیر طراحی میها، مقدار جریان برگشتی تعداد، فاصله، قطر سینی

 محصولات آن نمایش داده شده است:

از   حاصل  نظیر  تقطیر  محصولات  خام،  نفت 

هر یک مخلوطی از صـدها    ، نفتا، کروسنبنزین

باشـند. تعـداد ایـن سـازندگان  هیـدروکربن مـی

انـدازه  بـه  زیـاهیـدروکربنی  کـه  ای  اسـت  د 

آن شـماره  و  نـوع  آسـانی  تشـخیص  بـه  هـا 

این  امکـان جداســازی  بنابراین،  نیست.  پـذیر 

طراحی  یک  به  نیاز  یکدیگر  از  ترکیبــات 

تر دقیق دارد و هرچه این طراحی کامل  کامــلاً

خالص آمده  دست  به  محصولات  و  باشــد  تر 

 .شودتر میهاى تولید کمهزینه
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 ماند خلاء و تولید قیر با گریدهای مختلف واحد هوادهی ته (4

  واحد   اندازی  راه  و  نصب  ساخت،  خرید،  مهندسی  ،(Detail Design)  تفضیلی  و (Basic Design) پایه  طراحی

  85- 100 و 60-70 ،  40-50 جمله از مختلف گریدهای با قیر تولید   و خلاء  ته ماند هوادهی
 

  نفت   نوع   همچنین   و  فشار  و  دما  شرایط   به   بسته  که   باشد   می  قیر  تولید   جهت   اصلی  خوراک   تقطیردرخلاء  برج  مانده   ته  فرآیند،   این  در

  و   گرانروی   نظیرهوادهی،   دیگری  فرآیندهای   با   اینکه   یا  قرارگیرد  مورداستفاده   قیر   عنوان   به   مستقیم  طور  به   تواند می  مصرفی،  خام

 .نمود  تبدیل استفاده  قیرقابل به   و داده   بهبود را  آنمکانیکی خواص برخی

  دمای   در  خوراک   داخل  از  هوا  عبور   شامل  فرآیند   این   که  است  فشرده   هوای  وسیله   به  خلاء   ماند   ته  اکسیداسیون  شامل  قیر  تولید  واحد

  که   شودمی  هوادهی  راکتور  خوراک  خلاء  مانده   ته  هدف،  این  به  رسیدن  برای.  باشد  می  محصول  فیزیکی  خواص   تغییر  منظور  به  بالا

  باعث   و   شود  می  عمل  وارد  آسفالت  های  مولکول  با  هوا   اکسیژن.  شود  می  دمیده   راکتور  داخل  کننده   توزیع  یک  طریق  از  هوا  آن  در

  پیوسته   صورت به   نیز قیر و  شود  می خارج واکنش محل از اضافی هوای  همراه   که شود  می شده  اکسید   سبک های  مولکول پیدایش

 . شود  می  قیر  مولکولی  متوسط  وزن  افزایش  باعث  شیمیایی  های  واکنش  فرآیند  این  در.  گردد  می  خارج  سطح  کنترل  تحت  راکتور  از
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 واحد تولید روغن پایه   (5

  اندازی  راه  و  نصب  ساخت،  خرید،  مهندسی  ،(Detail Design)  تفضیلی  و  (Basic Design)  پایه  طراحی

  پایه روغن تولید واحد

 

              بدست   خوراک  عنوان  به Lube Cut پالایشگاه   خلاء  در  تقطیر  برج  از  حاصل  نفتی  سنگین  های برش  از  پایه  های روغن

  روی   بر  پالایش  عملیات  روغن،  های پالایشگاه   در  که  اند  شده   تشکیل  زیادی   پیچیده   ترکیبات  از  روغنی  های برش.  آیند می

  به   پایه  روغن.  شود می   تولید  وگریس  صنعتی  موتور،  های  روغن  تولید  در  اصلی  ماده   عنوان  به  پایه  روغن  و  شده   انجام  آن

  عنوان   به   که   شود می  گفته   روغنی

  روانکار   تولید   برای  پایه  یک

  از   پس   و   شود  می  استفاده   

  به   افزودنی  مواد  کردن  اضافه 

 می   دست  به   نهایی  روانکار  آن،

 .  آید

 نفت   کلیه   که   است ذکر  به  لازم

  پایه   روغن  تولید  جهت  خام  های

  یک   انتخاب   در.  نیستند  مناسب

  روغن   تولید   منظور   به   خام  نفت 

  نظیر   متعددی   عوامل   باید   پایه

  خام،   نفت   شیمیایی  ترکیب

  برش   درصد  پالایش،  های هزینه

  خام،   نفت  در  موجود  روغنی

  دیگر  عوامل بسیاری  و   بازار  نیاز

  دلیل   همین   به .  داد  قرار   مدنظر  را

  شده   پالایش  پایه  روغن  درصد

  مختلف   نقاط  خام   های نفت  از

می  جهان   همه .  باشد متفاوت 

  موجود   های هیدروکربن  انواع 

 مطلوب  روغنی  برش  دریک

  جدا   ممکن  حد   تا   باید   و   نبوده 

  تبدیل  مفیدتری  انواع  به  یا  و  شده 

 . شوند
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 واحد بازیافت و تصفیه روغن کارکرده   (6

اندازی  ، مهندسی خرید، ساخت، نصب و راه(Detail Design)و تفضیلی    (Basic Design)طراحی پایه  

 واحد بازیافت و تصفیه روغن کارکرده
 

(  خام  نفت)  ارزش  با  طبیعی   منابع   حفظ  موجب  بالا،  محیطی زیست  و   اقتصادی   فواید   بر  علاوه   کارکرده   روغن   مجدد  بازیافت

                را   روغن   معمول،   شرایط  تحت .  است  شده   صنعت   این  به  گذارن  سرمایه  و   سیاستمداران  جذب   موجب   امر  این .  شود می

  این.  گردد می  آلوده   دیگر  های  حلال  توسط  راحتی  به  دارد  که   پذیری آلوده   ساختار  به   توجه  با   و   برد   بین   از  راحتی  به   توان نمی

  زیست  محیط  به  آن  ورود  از  بایست می  و باشد  داشته  را  آلودگی  جذب   قابلیت  بالقوه    صورت  به  روغن  که  شود می  باعث  امر

 می   اولیه حالت  به  کارکرده   های روغن  وتصفیه  بازیافت  آن، از  مجدد  استفاده   جهت  گزینه بهترین و  راه   تنها.  گردد  جلوگیری

  اهداف   برای  اولیه  خواص  دادن  دست  از  یا  ناخالصی  با  شدن  آلوده   سبب  به  کاربرد  یا  مصرف  طول  در  سوخته،  روغن.  باشد

 . باشد نمی مناسب دیگر کاربردش، اصلی

  روش   چهار.  دارد  وجود  … و  قلیایی  اسیدی،  هیدروژناسیون، تقطیر،  جمله   از مختلفی  های روش  کارکرده   روغن   بازیافت جهت

 .باشند می کارکرده  روغن  بازیافت  های روش عمده ترین زیر

 اسیدی  روش  به  موسوم اسید با تصفیه (1

روغن                     در  موجود  نامطلوب  مواد  حذف   باعث  عمل  این.  شود می  تصفیه  سولفوریک  اسید  وسیله   به   روغن  روش،  این  در

  یک  روش  این .  شود می  روغن   گرانروی   شاخص   افزایش  و   رنگ   بهبود   عمر،   طول  افزایش  باعث   مواد   این   حذف .  گرددمی  

  های آلاینده   ورود.  ندارد  پیچیده   و  مدرن   تجهیزات  عملیاتی،  سخت  شرایط  متخصص،  نیروی  به  نیاز  و   است  ساده   بسیار  روش

 . باشد می روش این  معایب از محصول  پایین  کیفیت و  تولید  زمان بودن  زیاد بالا،  بازیافت  هزینه  زیست، محیط  به  سنگین

 خاک  روش به موسوم بر رنگ خاک با تصفیه (2

  از   پس  و  شود می  پخت  دیگ  وارد  قیمت  ارزان  بر رنگ  خاک  و  افزودنی  ماده   یک  همراه   به  کارکرده   روغن  روش  این  در

  از   پس   و   شود می  پرس  فیلتر  وارد  باشد  می  بر رنگ  خاک  و   روغن   شامل  که   مابقی  و   شوند  می  جدا  ها سبک  دیدن،  حرارت

  مصرف   دلیل  به .  باشد می  روش  این   مزایای  از  فرآیند  سادگی  و   اسید   به   نیاز   عدم .  آید می  دست  به  پایه  روغن  خاک،  جداسازی

  خاصی   نوع  به  فرآیند  وابستگی  چنین  هم  و   زیست  محیط  در   رس  خاک   زیادی  مقدار   دفع  آن،  پایین   عملکرد  رس،  خاک  زیاد

 .  باشد نمی صرفه  به مقرون روش  این از  استفاده  رس، خاک از

 بر رنگ خاک از استفاده با  خلاء تحت  تقطیر روش (3

  بنزین  و   گازوئیل  مثل  دیگر   مواد  و  آب  و  شده   بخار  روغن  اجزای  کل  و  شده   دار سینی  تقطیر  برج  وارد   ابتدا  روغن   روش  این   در

  داغ   روغن  مرحله  این  از  بعد.  شود می  خارج  برج  پایین  از  سوخته  روغن  تر سنگین  اجزای  و  شده   خارج  برج  بالای  قسمت  از

  از  است  ذکر  به  لازم .  شود می  زدایی رنگ  بر  رنگ  خاک  توسط   و  شده   بری رنگ  مرحله  وارد   سپس  و   اسیدزنی  مرحله   وارد

  روش   به  نسبت  روش  این  در  لذا  ندارد  وجود  بالا  بسیار  حرارت   به  نیاز  است  خلاء  تاثیر  تحت  روغن  فوق  روش  در  جاکه آن

  مشکلات   بر رنگ  خاک  و   غلیظ  اسید  از  استفاده   دلیل  به  هم   باز   ولی  بیند  می  آسیب  کمتر  روغن   ساختار  اتمسفریک  تقطیر

 .شود می ایجاد  فراوانی زیست محیطی

 ( Thin Film Evaporation)  خلاء در  مولکولی تقطیر پیشرفته روش (4

  افزودنی   گونه هیچ  بدون  و  پایین  شده   کنترل  دمای  نازک،  فیلم  با  بالا  خلاء  تحت  کم،  زمان  در  مولکولی  تقطیر  جداسازی  فرآیند

  نفت   موسسه  استانداردهای  با  مطابق  شود می  تولید  فرآیند  این  توسط  که  پایه  روغن.  شود می  انجام(    خاک  و  اسید)    شیمیایی
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  توربین،   موتور،  های روغن  از  ای  گسترده   طیف  کردن  فرموله  و  تدوین   برای  مناسبی  خوراک   که  بوده   اروپا  و  آمریکا

 . باشد می...  و  گریس دنده، هیدرولیک،

  مواد   جداسازی  جهت  سپس  و  کرده   عبور  اشباع  غیر  های آلودگی  شدن  جدا  جهت  اولیه  فیلترهای  از  روغن  ابتدا  روش  این  در

  مواد  جداسازی  جهت  مرحله،  این   از  پس .  شود می  پایین  دمای  با  خلاء   تحت   تقطیر  برج  وارد  بنزین  و   گازوئیل  آب،  شامل  سبک

  توسط  روغن آن  در که شود می(  بار  میلی 1/0 از کمتر)    بالا وکیوم  فشار با  فیلم تین تقطیری راکتورهای  وارد روغن سنگین،

  مولکولی   آزاد  مسیر  تکنیک  این  نشیند، می(    ثانیه  چند  در)    داغ   سطح  روی  بر  نازک  لایه  صورت  به  روتور  به   متصل  های  جاروبه

  جز   به  جز  صورت  به  روغن  های برش  مرحله  این   در.  شود می  پایین  دمای   در  روغن   تبخیر  موجب   و   داده   افزایش  شدت  به   را

 استفاده   مورد  قیری  اسلاج  صورت  به  و   شده   جدا  روغن  از  رنگی  ترکیبات  با  اسلاج  مرحله  این  از  بعد  و  شود می  کندانس  و  تبخیر

  با   صنعتی  تقطیری  سوخت  ،2  و  1  گروه   پایه  روغن  شامل  فرآیند  این  خروجی  محصولات.  گیرد  می  قرار  مختلف  صنایع  جهت

 هیچ   روش  این  در  است  ذکر  قابل.  است...    و  ایزوگام  آسفالت،  پلیمری،  قیر  تولید  در  مصرف  قابل  قیری  اسلاج  و   بالا  کیفیت

 محیطی زیست مسائل  رعایت  بر علاوه  جهت  همین  به  نیست  نیاز  سازی خالص و  بری رنگ  جهت خاک و  اسید  افزودنی  گونه 

 . است بالا  راندمان دارای

  بودن   صرفه   به   مقرون  دلیل   به  که   باشد  می  فیلم   تین  روش  روغن   تصفیه   خصوص   در   شده  شناخته روش  آخرین   ایران کشور  در

  تکنولوژی   این   به   آوردن  روی  و   تغییر   حال   در  قدیمی  روش  تولیدکنندگان   اکثر  و  گرفته  قرار  توجه   مورد  تصفیه   نوع   بودن   پاک   و

 .  هستند
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     و بلندینگ و مظروف سازی انواع روانکارهای صنعتی  DDUواحد  (7

 

اندازی واحد  ، مهندسی خرید، ساخت، نصب و راه(Detail Design)و تفضیلی    (Basic Design)طراحی پایه  

 کارهای صنعتی سازی انواع روانبلندینگ و مظروف

باشد که پس از تولید روغن پایه پالایشگاهی و یا روغن تصفیه شده انجام  خط بلندینگ از نیازهای تولید روغن گریددار می

لف روغن به دست آمده و نهایتاً  پذیرد. در این پروسه با اضافه نمودن مواد مورد نیاز )پلیمرها( به روغن پایه،گریدهای مختمی

 گردد.  مظروف می
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نکرینگ سوخت در بندر عباسطراحی پروژه با  

شرکت کالای پتروشیمی گروه انتخاب(-)کارفرما : هولدینگ نفت و گاز و پتروشیمی   
 

 واحد مخازن ذخیره و بانکرینگ  (8

اندازی  مهندسی خرید، ساخت، نصب و راه،  (Detail Design)و تفضیلی    (Basic Design)طراحی پایه  

 سازی واحد ذخیره

در صنعت نفت، گاز و پتروشیمی از مخازن جهت ذخیره مواد اولیه و خوراک واحدها، ذخیره مواد واسطه تولید شده    معمولاً

  خوراک   حجم  گیریاندازه   و   محصول   کیفیت  نمودن  همسان  بارگیری و پخش،   برای   مواد  ذخیره   ا،هدر فرآیند، ذخیره فرآورده 

تواند از  بندی مخازن، میو یکسانی برای مخازن ذخیره وجود ندارد. طبقه   بندی جامعتقسیم  شود.می   تولیدی استفاده   محصول   و

توان همه مخازن  های متفاوتی مانند شکل هندسی، نوع سیال یا بر حسب فشار بخار ماده ذخیره شده در آن باشد. اما میدیدگاه 

 .بندی نمودرا به دو دسته کلی مخازن روباز و در بسته تقسیم

  ارتفاع،   به  توانمی  پارامترها  این  جمله  از  گیرد؛می  قرار  استفاده   مورد  متعددی  پارامترهای  مخازن،  مختلف  هایقسمت  طراحی  در

 فشار   مخزن،  حجم  یا  قطر

  نازلها،   تعداد  مخزن،  داخلی

  اشاره   و...  اتصال  نحوه 

  یک   داشتن  برای.  کرد

  تمام   باید   مناسب  مخزن

  طور   به  آن  پارامترهای

.  شوند  بررسی  صحیح 

  پارامترهای   آن   بر  علاوه 

  دارند   وجود   نیز   دیگری

  لحاظ   دقیق  طور  به  باید  که

جمله  شوند    این   از 

توان   محل   به  پارامترهامی 

  مورد   ماده   نوع  مخزن،  کار

  عوامل   مخزن،   در  استفاده 

  و   زلزله   باد،  مثل  جغرافیایی

 قیمت  همچنین.  کرد  اشاره   ...

  .است مخزن یک طراحی  در مهم پارامترهای جمله  از آن  مفید  عمر و دهیسرویس به   توجه با نظر مورد مخزن
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 واحد پلنت های شیمیایی  (9

 .کندمی تولید  طبیعی گاز  یا  نفت از حاصل  خام مواد  از را شیمیایی هایفراورده  که است شیمیایی صنایع  از  بخشی وشیمیپتر صنایع

  برای   واژه   ایـن .    است   نفت  از  حاصله   شیمیایی  مواد   آن   لغوی  مفهوم   و  شده   ترکیب”    شیمی“   و ”    پترول “  کلمه   دو  از  پتروشیمی  واژه 

 .شد برده  کار به   تبلیغات برای  ؛ شیمیایی  مواد سازندگان  از ای عده  توسط  ؛ 1۹۴2 در بـار  اولین 

 چیست؟  پتروشیمی صنایع

  پارت  انفعالات و فعل یا کردن پیدا شکل تغییر طریق از که باشند می شیمیایی محصولات از گروه  آن ؛ پتروشیمی مواد کلی طور به

 .شوند می ساخته  مواد بقیه   با طبیعی  گاز یا نفت  های   هیدروکربور  از ی

  لوازم (    مصنوعی  پنبه  و  پشم  ؛  دارکرون  ؛   نایلون)    پارچه  قبیل  از  زیاد  صنعتی  و  عمومی  استعمال  مسائل  دارای  پتروشیمی  محصولات

 .است  غیره  و  کننده  پاک  مواد ها؛  حلال شیمیایی؛  کودهای الکتریکـی؛

  نیاز   مورد  قطعات  از  بسیاری  تهیه   در  غیره،  و   موتور   روغن   نقلیه،  وسایل  سوخت   زمینه  در  مصرف  بر  علاوه   نفتی  هایفراورده   امروزه 

  هاماهواره   و  فضایی  هایسفینه   کننده،  هدایت  هایموشک  سوخت  تهیه  در  نفتی  هایفراورده .  دارد  ایارزنده   نقش   نقلیه،  وسایط  ساخت

  نفتی   ترکیبات  از  بیوتیکهاآنتی  حتی   و   داروها   بیشتر   اولیه   ماده .  دارد  اساسی  کاربرد  هاآن   داخلی   قطعات  از   بسیاری   ساخت  در   حتی   و

 .شودمی مشتق

  تولید  طبیعی گاز  یا نفت از حاصل  خام مواد  از را شیمیایی هایفراورده  که است شیمیایی صنایع از  بخشی پتروشیمی صنایع کلی دید

  و   گیاهی  صنایع   تبدیل   و   تغییر  اثر  بر  نیاز،  مورد   شیمیایی  مواد   انسان،   زندگی  در  امروزی   مفهوم   به  نفت  شدن   وارد  از   پیش   تا.  کندمی

  نیاز   مورد  ترکیبات  از  بسیاری  تهیه  برای  اولیه   ماده   عنوان  به  طبیعی  گاز  و  خام  نفت  بیستم  قرن  اوایل  در  اما.  آمدمی  بدست  حیوانی

 .استکرده  پیدا روزافزونی و  حیاتی اهمیت   انسان،

 پتروشیمی   گوناگون صنایع

  تکامل  و  پیدایش   بلکه  دارد،  بنیادی  نقشی   الیاف  و   انرژی  سوخت،  زمینه   در   انسان   نیازهای   برآوردن  در  تنها   نه   آن   مشتقات   و   نفت 

 .شودمی اشاره  هاآن   از ایپاره  به   که شد  موجب را مهمی گوناگون صنایع

 :کرد تقسیم  معین دسته سه به  توان  می را پتروشیمی صنایع  پتروشیمی محصولات

  دیگـر   زیاد  محصولات   اساس  و   پایه   محصولات   ایـن .    غیره   و   آمونیاک   بنزین؛   گوگرد؛  پروپیلن؛   اتیلن؛   مثل   بنیادی  محصولات -1

 .دهد می تشکیل را پتروشیمی

  دهند   می  تشکیل  را  نهایی  محصولات  کننده   تولید  های  کارخانه  اولیه  مواد  و  شده   تولید  بنیادی  محصولات  از  که  میانی  محصولات -2

 …و ملامین  ؛( سی وی  پی ) کلروروینیل پلی مثل. 

  اشیای  مصنوعی؛  الیاف   مثل  روند؛   می  کار  به  مردم  عموم   و   صنایع استفاده   مورد  وسائل  و  لوازم  ساختن  برای  که  نهایی  محصولات -3

 .  غیره  و شیمیایی  های  کود لاستیک؛ پلاستیکـی؛

  داخلی   قطعات  از  بسیاری   ساخت  در   حتی  و   هاماهواره   و  فضایی  هایسفینه   کننده هدایت   های موشک  سوخت   تهیه  در  نفتی   هایفراورده 

 .دارد اساسی کاربرد هاآن

  ، …  و کشها   باکتری  کننده، پاک   مواد   تمام   تقریباً ویژه   به . شودمی  مشتق   نفتی  ترکیبات  از   بیوتیکها آنتی   حتی  و   داروها   بیشتر   اولیه   ماده 

 .باشدمی پتروشیمی محصولات و  نفتی مشتقات از
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 :از عبارتند  عمدتاً  شوندمی  تولید  ایران  پتروشیمی صنایع  واحدهای  توسط  که ایعمده  محصولات

  پی،   ـ  او  ـ  دی   و   سی  ـ  وی    ـ  پی  پلاستیک،  اولیه  مواد  آمونیم،  نیترات   مخلوط   کودهای  آمونیم،دی  فسفات  اوره،  شیمیایی،  کودهای

 و...  دوده  گوگرد،  آمونیاک،  کلریدریک، اسید سولفوریک، اسید نظیر  شیمیایی مواد

  پتروشیمیایی   پیشرفته   تکنولوژی   کمک  به  طبیعی  گازهای  و   نفت  از  که  مشتقی  هزار  هاده   با  مقایسه  در   محصولات   این  حال،  این   با

 . شد  نزدیکتر واقعیت  به تا  برد بکار  باید  زمینه این در بیشتری  تلاش و  همت  که  دهدمی نشان بوده،  اندک  بسیار آید،می  بدست
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 طراحی پروژه پتروشیمی تولید پنتان و هگزان عسلویه 

شرکت کالای پتروشیمی گروه انتخاب(- )کارفرما : هولدینگ نفت و گاز و پتروشیمی     
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مدیرعامل

مدیریت مالی 
اداری

حسابداری

امور حقوقی

امور پیمانها

تدارکات

انتظامات

مدیریت پروژه ها

مدیریت اجرایی

واحد مهندسی 
ساخت و خرید

مدیریت ساخت

کارگاههای ساخت

واحد طراحی و 
مهندسی

واحد مکانیک

واحد پروسس

واحد سیویل

واحد برق

واحد ابزار دقیق

HSE

بایگانی اسناد

برنامه ریزی و کنترل 
پروژه

مشاوران

بازرسی و کنترل 
کیفیت

 ساختار سازمانی
 

توجه به پروژه محور بودن فعالیتهای شرکت و نقش محوری واحد طراحی و مهندسی ، ساختار با 

 سازمانی به شکل زیر می باشد.
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  شرکت  این که است ساخته  فراهم را زمینه این اسپادان صنعت شکوه  شرکت پرسنل  و مدیران طولانی تجارب

 نماید ارائه مشتریان به زیر مراحل در فنی مشاوره بزرگ های  پروژه اجرای زمینه در بتواند 

  
 تکنولوژی   انتخاب ▪

 لیسانس  خرید و فنی دانش  قراردادهای عقد  ▪

 اندازی   راه  و نصب  تدارکات، تدارکات، فنی خدمات تفصیلی،  پایه، طراحی  انجام ▪

 برداری  بهره   دست در  واحدهای  تولید افزایش طرحهای رسیبر ▪

 اجرا  و  ساخت مهندسی، عملیات بر  نظارت خدمات ارائه  ▪

 سنجی  امکان مطالعات انجام  ▪

 ها  واحد در انرژی  مصرف سازی بهینه   ▪

 مواد  و تجهیزات  تدارکات  خدمات انجام  ▪

 باشد  پتروشیمی  و گاز  ، نفت  های  پروژه  در کارفرمایان نظر مورد که مواردی سایر  ▪
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 موارد   کلیه  است  قادر  خود   ارزنده  پرسنل  ارزشمند  تجارب  از  گیری  بهره  با  اسپادان   صنعت  شکوه  شرکت

 رساند.این  انجام  به  لایسنسور   از  دریافتی  اطلاعات  اساس  بر  را  مختلف  های  فرآیند  طراحی  و  پایه  مهندسی

 باشد  می زیر موارد  به محدود  نه  و شامل کار از بخش

  
  فرآیند  وضعیت  و  مشخصات تعیین ▪

  عملیات مختلف شرایط  در  مواد و  یژانر موازنه  و  و  جانبی سرویسهای  و  فرایند جریان دیاگرام ▪

  (P&ID)دقیق ابزار و  لوله خطوط نمودارهای  ▪

 ثابت   و  دوار تجهیزات فنی مشخصات  و ها  برگ داده  ▪

 ها  لوله  و  تجهیزات   لیست  ▪

  دقیق ابزار  های  برگ داده  ▪

 پسماند  تصفیه  و شیمیایی مواد  ،  کاتالیست مشخصات  ▪

  پروژه   اولیه جانمایی تهیه   ▪

 برداری بهره  و  اندازی   راه  عملیات های  دستورالعمل تهیه   ▪

  
 .میگیرند قرار استفاده  مورد و  بوده   اختیار در سازی  شبیه افزارهای  نرم  ترین پیشرفته اصولی، مهندسی انجام راستای در

  در  تا نموده   کمیلت ار تر بزرگ های  پروژه  و  مشتریان به خدمات ارائه زنجیره  تا سازد می قادر را  شرکت  این یاصول مهندسی انجام

 .گردد ارائه  نیاز مورد خدمات مجموعه  واحد قرارداد یک
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A.   واحد طراحی و مهندسی 

و  در   واحد طراحی  و مجرب  متخصص  از کارشناسان   بهره گیری  با  اسپادان  مهندسی شرکت شکوه صنعت 

، پشتوانه بسیار قوی در    HSEدیسیپلین های مختلف پروسس ، مکانیک ، سیویل ، برق ، ابزار دقیق و کنترل ،  

نبه این واحد مهندسی با انجام خدمات مشاوره و طراحی را فراهم آورده و ارتباط و همکاری رسمی چند جا

سایر واحدهای مهندسی برجسته در سایر ارگانهای دولتی و خصوصی ، تکیه گاه قوی در ارائه خدمات طراحی  

 سبب شده است. 

ارائه خدمات مهندسی، فنی ومشاوره ای ازقبیل خدمات ومطالعات در مراحل شناسائی، توجیه فنی و اقتصادی طرحها،  

ومشخصات اجرایی طرحها ونظارت برحسن اجراء و درنهایت بهره برداری و نگه داری در  تهیه نقشه، اسناد ومدارک  

 زمره فعالیتهای شرکت می باشد. 

خدمات طراحی توسط شرکت فنی مهندسی شکوه صنعت اسپادان براساس مهندسی ارزش و با رعایت کامل کدها و  

، متکی به تجربیات وسیع کارشناسان و مدیران این  استانداردهای روز مهندسی وهمچنین قوانین والزامات زیست محیطی

 می پذیرد. شرکت صورت

با سازندگان و تامین کنندگان کالا از یک سو و همچنین گروههای   ارتباط مستقیم و تعامل دائمی کارشناسان طراح 

وژه های مختلف  اجرایی از سوی دیگر، موجب استفاده از فناوری روز و بهینه سازی خدمات مهندسی ارائه شده در پر

 گردیده است.

ویرایش  به آخرین  و دسترسی  به روز  افزاری  نرم  و  افزاری  امکانات گسترده سخت  از  استانداردهای  استفاده  و  کدها 

تخصصی و همچنین کتب و نشریات فنی مختلف،کمیت، سرعت و کیفیت خدمات طراحی را درشرکت فنی مهندسی 

 شکوه صنعت اسپادان بطور قابل ملاحضه ای ارتقاء داده است.  

افزایش توانایی، مهارت و به روز نمودن دانش و نهایتاً تلفیق تجربه، مهارت و فن آوری روز دنیا برای انجام    به منظور

پروژه های محوله،  واحد تحقیق و توسعه این شرکت فعالیت های تحقیقاتی متنوعی مرتبط با خدمات مهندسی در صنایع 

 نفت و انرژی را در دستور کار خود دارد.  
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B.   طراحی و اجرای اتوماسیون صنعتی 

در طراحی و اجرای کلیه واحدهای صینعتی ، بهره مندی از ابزاردقیق و سییسیتمهای پردازشیی و تجربه اجرایی تیم با 

تجربه شیرکت ،امکان اتوماسییون تجهیزات و اتوماتیک نمودن کنترل پروسیه تولید را میسیر سیاخته و به عنوان قسیمتی  

باشید. این گونه خدمات برای کارخانه ها و واحدهای سیاخته شیده نیز قابل ارائه بوده و از خدمات این شیرکت می  

 سازد.امکان اتوماسیون کامل کارخانه را میسر می

کنترل    (INDUSTRIAL AUTOMATION)اتوماسیون صنعتی   ابزارهای  از  استفاده  به عنوان    (DC'Sو    PLC)به معنی 

 کنترل ماشین آلات صنعتی و پروسه های تولید است.  و   جایگزین نیروی انسانی به منظور هدایت

برنامه ریزی و دیگر سیستم های کنترل   قابل  )مثل کنترل عددی،کنترل منطقی  بهره گیری از سامانه های کنترل  به  اتوماسیون 

به   نیاز  تولید گفته می شود که در آن، هدف کاهش  پایش)کنترل( خط  برای  الکترونیکی  نیروی  صنعتی، مکانیکی و  دخالت 

 انسانی است. 

اتوماسیون از لحاظ لغوی به معنای کنترل و هدایت دستگاهی  بطور خودکار می باشد. در صنعت امروزی هدف کنترل رسیدن   

به معنای کامل لغت اتوماسیون است. ولی به دلایل متفاوت این هدف امکان پذیر نیست و در بیشتر مواقع یک سیستم نیمه خودکار  

 بخشی از کنترل توسط اپراتور و بخشی از آن توسط سیستم کنترل تعبیه شده انجام می گیرد. داریم که 

یکی از مهمترین ارکان تولید صنعتی، اتوماسیون است که تا قبل از پیدایش آن،  از دستگاههای مختلفی برای کنترل خطوط تولید  

ا محدودیت ها و مشکلات زیادی نیز وجود داشت. هدف  استفاده می نمودند که هریک به شکل مجزا عمل مییکردند و در آنه

 از اتوماسیون سازی و استفاده از ربات، افزایش کارآیی تجهیزات صنعتی و تولیدی است. 

 هماهنگی و تناسب میان دستگاهها و رباتها و ایجاد شبکه در یک نظام تولید، نتیجه استفاده از تکنولوژی اتوماسیون می باشد. 
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C. بخش فرآیند 

 خدمات   ارائه   آماده  شرایط، واجد  و   تجربه  با  شیمی  مهندسی  های  رشته   در متخصص  مهندسین بکارگیری  با  فرآیند  بخش

  تنهایی   به فرآیند بخش باشد.  می  شیمیایی واحدهای سایر و  پتروشیمی  و  گاز و  نفت صنایع کارفرمایان به  فرایند مهندسی 

  در   جانبی   های  سرویس  و   فرایندی  واحدهای  تفصیلی  و   اصولی  مهندسی   المللی  بین  معتبر  های   شرکت  همکاری  با  یا  و 

   .میرساند انجام به را  پتروشیمی و  گاز و  نفت صنایع

 

 گیرد  می صورت زیر قسمتهای در فرآیند  بخش فعالیتهای ➢

 فرایندی  ی  واحدها  تفصیلی  و  اصولی طراحی ▪

  آفسایت  و  جانبی های  یسوسر تفصیلی  و  اصولی طراحی ▪

 سایت در مهندسی به   مربوط خدمات دیگر و  اندازی راه  و  اندازی  راه  پیش عملیات ▪

  
 شود  می تولید  فرایند بخش  توسط  زیر فرایندی مدارک ➢

 نرژیا و  جرم موازنه  جداول تهیه  و المللی  بین  افزارهای  نرم ویرایش آخرین با  فرایندی های  سازی شبیه کلیه ▪

    ,UFD P&ID, PFD, PDPقبیل از  فرایندی متعدد های  نقشه   تکمیل و  تهیه  ▪

  مبدل   حرارتی  طراحی  استاتیک،   و   دوار  تجهزات  سایزینگ  هیدرولیک،  محاسبت   ازجمله  فرایندی   محاسبات  کلیه   انجام  ▪

 یجانب های سرویس سایر و  فلر شبکه ،محاسبات حرارتی های

 دقیقی  ابزار اقلام   و مکانیکی تجهیزات فرایندی برگهای  داده  تهیه  ▪

 ط خطو  لیست و تجهیزات لیست  ▪

 فرایندی  عملیات دستورالعمل تهیه  ▪

  و شود  می  گرفته  قرار  مدنظر  طراحی  اولیه  مراحل  در   واحد  عملیات  و اندازی  راه   گروه   تجربیات و نظرات  نقطه   امر  این انجام  جهت

 برسند   فعالیت به وقت عاسر در مشکل کمترین  با شده  طراحی واحدهای  نتیجه در
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D.  بخش پایپینگ 

  ها  سازه و  ارتباطی های لوله و  دستگاهها بعدی 3 مدل طراحی با واحد تجهیزات  انماییج  تصویب از پس پایپینگ بخش

  عملیات   انجام  نهایتا  ،آن  با  مرتبط  در موا  سایر  و   ها  لوله  با  رابطه  در  نیاز  مورد  متریال  دقیق  برآورد  ،پروژه  جزئیات   سایر  و 

  تنش   با  رابطه  در  دقیق  محاسبات   بایستی  ها  واحد  یندآفر  در  بالا  فشار  و   دما  به  توجه  با  همچنین  دارد.  برعهده  را  آنها  خرید

  این   به  وطبمر  فعالیتهای  و   مدارک  سایر  شود.  گرفته  نظر  در  یک  هر  جهت  مناسب  نقاط  در  گاه  تکیه  و     دپذیر  انجام  ها  لوله

 :  باشد می زیر اردمو شامل بخش

  .…و  ها جاده  ،  ساختمانها ، تجهیزات جانمایی نقشه تهیه  و طراحی ▪

 فنی های  مشخصه و استانداردها  تهیه  ▪

 PDMS ، PDS مهندسی افزارهای  نرم از استفاده  با 3DPLANT از بعدی سه مدل تهیه  و طراحی ▪

 لوله  خطوط جانمایی نقشه تهیه  و طراحی ▪

 ک( )ایزومتری لوله  خطوط بعدی  سه  نقشه تهیه  و طراحی ▪

 زیرزمینی  خطوط جانمایی نقشه تهیه  و طراحی ▪

 کابلها  های  سینی و  دقیق  ابزار و  برق های  ترانشه  مسیر تعیین ▪

 II CAESAR ، TRIFLEX مهندسی افزارهای  نرم از استفاده  با  لوله  خطوط در تنش بررسی ▪

 مربوطه  اقلام  خرید و  گاهها  تکیه طراحی ▪

 نیاز  مورد مواد  برآورد ▪

 لوله  اقلام   خرید و خرید  درخواست تهیه  ▪

  ثابت و  دوار مکانیکی تجهیزات خرید و  مدارک فنی بررسی در  بخشها سایر با همکاری ▪
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E. تفصیلی مهندسی  

 که  باشد  می  پایه  مهندسی  بعدی  مرحله  واقع   در  تفصیلی  مهندسی

 : از است عبارت آن کلی هدف

  و   تهیه  ،اطلاعات  کلیه  سازی  مستند   ،تجهیزات  کلیه  نصب و  اجرا  های  نقشه  تهیه 

  کار   ریزی  برنامه  و  هزینه  کمترین  و  کیفیت  بالاترین   با  پروژه   کالاهای  تدارک

  تفصیلی  مهندسی  انجام   باشد.   می  ممکن  زمان  کمترین  در   عملیات  اجرای   جهت 

  که   راهبری  مهندسین  مسئولیت  تحت  زیر  شرح  به   مهندسی  بخشهای   در  پروژه   هر

 گردش   گردد.  می  انجام  کنند  می  فعالیت  پروژه   ستاد  نظر  زیر  و  شده   برگزیده 

  گردش   مبنای  بر  و   پروژه   مدیریت  جامع  افزار  نرم   بستر  بر   تفصیلی  مهندسی  کار

 . شود می انجام  باشد می شده  تعریف فرآیندهای  و کار
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F. بخش مکانیک 

 راکتورها   )مانند  فشار  تحت   تجهیزات  از  اعم  دوار  و  ثابت  تجهیزات  تفصیلی  مهندسی  اجرای  مسئولیت  بخش  این

  ، سیلوها  ،بخار  های  دیگ  ها،  کوره  انواع  حرارتی،  های  مبدل  انواع  ذخیره،  های  تانک  ،  تقطیر(  برجهای  و

  الذکر  فوق  تجهیزات  برای   شده   انجام  های  فعالیت  دارد.  عهده   به  را  خاص  وتجهیزات  )فلر(  دودکش  ،مشعل

 : میباشد زیر موارد  شامل

  
  عددی و  تحلیلی های  روش و  استانداردها بر  مبتنی های روش بوسیله مکانیکی سباتمحا ▪

  باد  بارهای  وزن،  ضخامت،   جمله  از  مکانیکی  اطلاعات  شامل  فرایندی  اطلاعات  بر  علاوه   که  مکانیکی  های  برگ  داده   تهیه  ▪

 باشد  می نیز  ها ساپورت جزئیات و  ها  نازل  مشخصات زلزله،  و

  توافق   مورد  المللی  بین  استانداردهای  اساس  بر  تجهیزات  مختلف  اجزای  برای  ساخت  و  طراحی  یفن  استانداردهای  تهیه  ▪

 قبلی های  پروژه  های  تجربه  و کارفرما

  مورد  سازندگان  اعلام  نهایت  در  و  سازندگان  فنی  پیشنهادهای  بررسی  سفارش،  هر  به  مربوط  خرید  درخواستهای  تهیه  ▪

 سفارش  آن  تجهیزات ساخت جهت فنی قبول

 سفارش   شروع از  پس سازندگان  توسط شده  تهیه  های  نقشه  و مدارک ررسیب ▪

 سایت  در اندازی راه  و  نصب هنگام  همچنین   و سازندگان کارگاه  در ساخت حین در کارگاهی مهندسی خدمات ارائه  ▪
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G. و تجهیزات   بخش ماشین آلات 

 پمپها،  نظیر  دوار  مکانیکی  سیستمهای  و  آلات  ماشین  تجهیزات  خریدهای  درخواست  کلیه  تهیه  مسئول  بخش  این

  فعالیت  باشد  می  مشابه  تجهیزات  دیگر  و  میکسرها،  مواد،   انتقال  سیستمهای  ،  ها  دمنده  ها،  توربین  کمپرسورها،

 : د گیر می صورت مکانیکی سیستمهای و آلات ماشین تجهیزات خرید درخواست تهیه برای زیر های

  
 آلات  ماشین  بخش به مربوط  فرایندی های  برگ  داده  لیست بررسی ▪

  ماشین  آن  اساس  بر  سازد  می  قادر  را  سازنده   که  آنها  ظرفیت   و  بار  میزان  شامل  مکانیکی  های   برگ  داده   تکمیل  و  تهیه  ▪

 کند  طراحی یا تهیه  را  نظر مورد آلات

  عین   در  و  سازندگان  از  مهندسی  بخشهای  سایر  نیاز  مورد  اطلاعات  شامل  فارشس  هر  به   مربوط  خرید  درخواستهای  تهیه  ▪

  پیشنهادهای   بررسی تحویل  شرایط   دیگر  و  آزمایشات  ،یدکی  قطعات  ملزومات  ، قوانین  ،استانداردها نمودن  مشخص  حال

 فنی  نظر از پیشنهادات  کردن یکنواخت  و ایشان، با  مکاتبات انجام   و سازندگان فنی

 فنی قبول مورد  سازندگان اعلام   و سازندگان فنی بررسی گزارش تهیه   ▪

 قبول  مورد سازنده  به  خرید سفارش ارسال و  تهیه   ▪

 سفارش شروع  از پس  سازندگان توسط  شده   تهیه  های  نقشه و مدارک بررسی  ▪

 فنی موانع  رفع و سازندگان کارگاه  در ساخت حین بازرسی  انجام  ▪

 سایت در  اندازی راه  و  نصب   هنگام  کارگاهی مهندسی سرویس ارائه  ▪

  مربوطه سیستمهای خرید و  ساختمانها گرمایش و سرمایش سیستم به  مربوط  های  نقشه ارائه  و طراحی  ▪
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H.  بخش برق 

  نیاز  مورد   برق  توزیع   و  تهیه  شامل  پروژه  رسانی  برق  به  مربوط  امور  کلیه  انجام  وظیفه  کلی  طور  به  برق  بخش

  های   سیستم  و  مختلف  مناطق  در  نیاز  مورد   روشنایی  حفاظتی،  سیستمهای  و  کنترل  واحد،  مختلف  قسمتهای

 د: باش می زیر موارد  شامل قسمت این مدارک و فعالیتها دارد. برعهده را ارتباطات

 الکتریکی   بار های  کننده  مصرف لیست  تهیه  ▪

 شبکه  پایداری و بار  پخش و  کوتاه  اتصال  محاسبات و الکتریکی های  بار  تحلیل  و تجزیه  ▪

 انفجار قابل مواد  و  اگازه وجود نظر از  خطرناک مناطق  بندی   طبقه  ▪

 برق خطی نمودارتک  تهیه   ▪

  ،  زمین اتصال  ،  روشنایی ،برق کشی کابل طراحی ▪

 گیر ساعقه  و  Protection) (Cathodic کاتدیک  حفاظت  ▪

 یک هر  نیاز  مورد میزان و  کامل مشخصات با  ها  کابل لیست  ▪

 ه(غیر و پیجینگ )تلفن،   ارتباطات سیستم طراحی  ▪

 (Substations)برق ایستگاههای  طراحی  ▪

 برق  اجرایی کارهای انجام جزئیات طراحی  ▪

 فنی  تأیید  مورد سازندگان انتخاب  و  سازندگان  پیشنهادات فنی بررسی سپس  و برقی اقلام  مختلف خریدهای  درخواست تهیه   ▪

 سایت  به  حمل و  ساخت مرحله تا کالا سفارش نجام ا از  پس سازندگان  فنی موارد پیگیری ▪

 مرتبط برقی تجهیزات   نظر از بخشها  سایر سازندگان مدارک فنی بررسی ▪

 

 

 

 

 

  

http://www.borna-co.com/Commodity/Detail/%D8%AD%D9%81%D8%A7%D8%B8%D8%AA-%DA%A9%D8%A7%D8%AA%D8%AF%DB%8C%DA%A9-cathodic-protection
http://www.borna-co.com/Commodity/Detail/%D8%AD%D9%81%D8%A7%D8%B8%D8%AA-%DA%A9%D8%A7%D8%AA%D8%AF%DB%8C%DA%A9-cathodic-protection
http://www.borna-co.com/Commodity/Detail/%D8%AD%D9%81%D8%A7%D8%B8%D8%AA-%DA%A9%D8%A7%D8%AA%D8%AF%DB%8C%DA%A9-cathodic-protection
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I. بخش ابزار دقیق 

 مربییوط امییور کلیییه دقیییق ابییزار بخییش

 مقیییادیر گییییری انیییدازه و کنتیییرل بیییه

 و فعالیتهیییا دارد. عهیییده بیییر را واحییید

 از بخییش اییین در شییده تهیییه مییدارک

 ت:اس  زیر قرار

  
 دقیق  ابزار  برگهای  داده  تهیه  ▪

 کنترل سیستم کلی دیاگرام  بلاک تهیه  ▪

 دقیق  ابزار لیست  تهیه  ▪

 ها  پکیج کتنرل سیستم دیاگرام  بلاک تهیه  ▪

 دقیق ابزار فنی مشخصات مدارک  تهیه  ▪

 دقیق  ابزار ادوات  محاسبات انجام ▪

 کنترل های  حلقه  نمودار تهیه  ▪

  Interlock / Logicنمودارهای تهیه  ▪

 PLCو ESDو DCS سیستمهای جهت List I/O تهیه ▪

 دقیق  ابزار  سازندگان  با فنی مکاتبات  سپس و  دقیق ابزار تجهیزات جهت  خرید  درخواست تهیه  ▪

  مورد   سازنده   به  خرید   سفارش  ارسال  و   فنی  تأیید  مورد  سازندگان   اعلام  و ) TBA ( دقیق  ابزار  سازندگان  فنی  یارزیاب ▪

 تأیید 

 سایت در کالا دریافت مرحله تا  آنان  فنی موارد پیگیری  و  دقیق ابزار سازندگان فنی مدارک تایید و بررسی ▪

 کابل  مسیر و  دقیق  ابزار جانمایی های   نقشه تهیه  ▪

 کنترل اتاق به   مربوط های   هنقش تهیه  ▪

 دقیق  ابزار اتصالات و  لوله  تیوب، کابل، گلند اتصال، های جعبه کابل، نردبان  و  سینی کابل، اقلام مقادیر محاسبه ▪

 دقیق  ابزار ادوات  سایر و  ها box Junction آرایش نمودار تهیه  ▪

  Up Hookهای  نقشه تهیه  ▪

  دقیق  ابزار  نصب جزئیات های   نقشه تهیه  ▪
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J.  بخش سیویل و سازه 

  سازه   مهندسی  کارهای  به  مربوط   امور  کلیه  ازهس  بخش

  ساختمانهای   و  فلزی  اسکلتهای ها،  فونداسیون   قبیل  از  ای

  در   شده  تهیه  مدارک   و  ها  فعالیت  .دارد   عهده  بر  را  واحد

 است: زیر قرار از بخش این

 پروژه،  جغرافیای  محدوده   به   مربوط   گزارشات   تهیه  ▪

  و   تپوگرافی  های  نقشه  تهیه  زنی،  گمانه  مشخصات

  خاک   مکانیک  گزارش  تهیه   منظور  به   ارتفاعی  کدهای

 گزارش  روی   نظر  ارائه  و   کنترل  وهمچنین  ها  پروژه 

 .میگردد تهیه  مشاور توسط  که ژئوتکنیک

 ط. مرتب های  نامه آئین  و  داد قرار مفاد اساس  بر ها پروژه  تخصصی استانداردهای  تهیه   ▪

 .سیویل پیمانکار مناقصه  اسناد تهیه   ▪

 .ها پروژه  مهارهای  میل و  فلزی اسکلت برای  خرید درخواست تهیه   ▪

 .پروژه  شمعهای اجرایی  های  نقشه تهیه   ▪

 .بتنی های وسازه  ها  فونداسیون  برای  مربوطه  جزییات و اجرایی  های  نقشه تهیه   ▪

 .اتورهاآرم خم  و ساخت جزییات لیست  و  نیاز مورد مصالح و  مواد  دقیق لیست تهیه   ▪

 .ساختمانها معماری های  نقشه تهیه   ▪

 .ساختمانها کشی لوله  به مربوط اجرایی های  نقشه ارائه  و طراحی  ▪

 .فلزی های  اسکلت مهندسی های  نقشه تهیه   ▪

 .فلزی اسکلت کارگاهی ساخت های  نقشه تهیه   ▪

 .انفجار مقابل در  مقاوم های سازه   اجرایی های  نقشه ارائه  و طراحی  ▪

 کار انجام   برای مصالح نیاز مورد جام اح جداول تهیه   ▪
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K. ایمنی بخش  

 :  تاس شرح این به شرکت مهندسی   های پروژه در  ایمنی  بخش فعالیتهای مهمترین

  
 المللیبین  و  ملی قوانین  اساس  بر مشتریان نیاز مورد HSE مشخصات و  استانداردها  نمودن فراهم ▪

 ایمنی  نامهنظام  تدوین  ▪

 ساختمانها  و سایت  در حسگرها جانمایی و  آتش و گاز تشخیص   سیستم مشخصات تعیین ▪

 آتش با  مبارزه  سیستم مشخصات تعیین ▪

 نشانیآتش  آب  نیاز  مورد مقدار محاسبه ▪

 نشانیآتش  آب رینگ سایز تعیین ▪

 نشانیآتش  آب زیرزمینی کشیلوله  جانمایی نقشه تهیه  ▪

 خطوط  لیست  تهیه  ▪

 ایمنی  دوار  و  ثابت تجهیزات   برگهای  داده  تهیه  ▪

 ...(  و  فردی حفاظت زاتتجهی اولیه،  کمکهای جعبه مانیتور،  ، )هایدرانت ایمنی ثابت  تجهیزات جانمایی ▪

 عامل غیر پدافند وHAZID ، HAZOP، Analysis Consequence، QRA، SILمطالعات انجام در مشارکت  ▪

 خطرناک نواحی تعیین ▪

  Proofing Fireنیازمند نواحی تعیین ▪

 اضطراری  شرایط  در واکنش  طرح تهیه  ▪

  (MSDS)مواد  ایمنی اطلاعات برگه  تهیه  ▪

 ایمنی  تجهیزات تامین  جهت  خرید مراحل انجام  ▪

 صنعتی  ساختمانهای در  گازی حریق اطفاء   اتوماتیک سیستم طراحی ▪

 پروژه هر  با مرتبط HSE موضوعات در  مهندسی بخشهای دیگر با  ارتباط  ▪

 بخشها  دیگر HSE با مرتبط مدارک بررسی ▪
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  و مهندسی  شرکت نیروی کارشناسی

  

Organizational position Number  پست سازمانی تعداد 

Consultant 6 6  مشاورین 

Engineering manager 1 1 مدیر واحد طراحی و مهندسی 

Expert in Chemistry 3 3  کارشناس شیمی و پروسس 

Electrical expert 1 1  کارشناس برق 

Expert Instrumentation 1 1  کارشناس ابزار دقیق 

Expert Civil 2 2 کارشناس سیویل 

Expert of mechanics 3 3 کارشناس مکانیک 

Piping Expert 2 2  کارشناس پایپینگ 

Manager of Construction and Purchasing 
Engineering Unit 

 مدیر واحد مهندسی ساخت و خرید 1 1

technical experts 3 3  کارشناسان فنی 

Project Control Specialist 1 1 مدیر واحدکنترل پروژه 

Project Control Specialist 1 1  کارشناس کنترل پروژه 

HSE expert 1 1  کارشناسHSE 

Project manager 2 2 مدیر پروژه ها 
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 همکاران مجموعه 
 

بــــه منظــــور تقویــــت و گســــترش دانــــش فنــــی و تجربیــــات اجرایــــی و حــــدود فعالیتهــــا ، شــــرکت شــــکوه 

بـــا ســـایر ارگانهـــای دولتـــی و بخـــش خصوصـــی پیمـــان همکـــاری و مشـــارکت رســـمی  اســـپادان صـــنعت

ــکیل داده  ــرا تشـ ــه اجـ ــین در زمینـ ــی و همچنـ ــه طراحـ ــتر در زمینـ ــوان بیشـ ــا تـ ــه ای، بـ ــوده  ومجموعـ ــد نمـ منعقـ

 . است که در کلیه پروژه ها بصورت یکپارچه فعالیت دارند

  :از جمله این همکاران عبارتند از

 نفت طراح پروژه های نفتی ،پالایشگاهی و پتروشیمی کشور پژوهشگاه صنعت  ➢
 و  تحقیق آن،  اولیه  هدف و  شــد  تاســیس  1338  ســال  در ایران« نفت ملی شــرکت  تحقیقات  توســعه »اداره   نام  با آغاز در نفت  صــنعت  پژوهشــگاه 

ــلامی،  انقلاب  پیروزی  از  پس  بود.  نفتی  مواد  کـاربرد  زمینـه  در  پژوهش ــازمـان  این  نـام  اسـ   بـه   و  یـافـت  تغییر  علمی«  خـدمـات  و  پژوهش  »مرکز  بـه  سـ

 مورد  اهداف راسـتای در  هافعالیت  توسـعه

ــال   در  پرداخـت.  نظر   این  ،1368  ســ

ــامــهمـوافـقــت  طـبـق  مـرکـز ــولـی   ن   اصـ

ــورای ــترش  ش   و  فرهنگ  وزارت گس

ــنعت   »پژوهشـــگاه   عالی، آموزش   صـ

ام  نفـت« ت  نـ ا  و  گرفـ   انجـام   هـدف  بـ

قــات حـقـیـ ــادی،  تـ ی نـ ردی  بـ   و  کــاربـ

 داد. ادامه خود  فعالیت  به  ای،توسعه

  برخورداری با نفت  صنعت پژوهشگاه 

  نیز و کارآمد  و  متخصـص  نیروهای از

ــو هم  و  روز  فنـاوری  و  تجهیزات   بـا  سـ

  ق تحق در کشــور  کلان  هایســیاســت

ــاد ــتون  عنوان  بـه  بنیـاندانش  اقتصـ   سـ

ــلی ــاد  اصـ   ارزش   تولید مقاومتی،  اقتصـ

 است.  داده  قرار  خود  هایفعالیت سرلوحه  را  تربیش  افزوده 

ــگـاه  ــنعـت  پژوهشـ ــت،  معتقـد  نوین مدیریت  به  اتکـا  با نفـت  صـ ــگـاه   همکـاری مدیران، حمـایت  با اسـ   چنین هم  و  تحقیقـاتی، و  علمی مراکز  ها،دانشـ

ــرکـت ــنعـت  بـاتجربـه  پیمـانکـاران  و  بنیـاندانش  هـایشـ امـه  متعـالی  اهـداف  تحقق  جهـت  در  را  بلنـدتری  هـایگـام  توانمی  گـاز،  و  نفـت  صـ  و  ریزانبرنـ

 برداشت.  منابع از  صیانت  با پایدار  توسعه  و نوین  هایریفناو  توسعه و ارایه ذخایر، از  بهینه استفاده   و  تولید  مانند کشور  گذارانسیاست
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  ةالمشرق للخدمات النفطیةروعشرکت  ➢

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 
 برای را  مشاوره ای  و بازرگانی  پیمانکاری، خدمات  از وسیعی طیف  که است شرکتی  النفطیة  للخدمات  روعةالمشرق و سـاز سـاخت شـرکت

عه  از حمایت رکتمی  ارائه عمومی  و  صـنعت  انرژی، برق، حوزه  در عراق  درکشـور  صـنعت  توسـ ال در  المشـرق  دهد .شـ با  تیمی  با  200۵  سـ

 اسـت عراق برق در کشـور  و آب گاز،  و  نفت صـنایع  به خدمت  آن  اصـلی  هدف شـد که  تاسـیس  در دسـت داشـت  انرژی  بخش در  تجربه که

ــهرت این زمینـه بـه  در کـه  تجـاری  شـ

رده   طـیـف  در اعـمگســـتـ  از  ای 

 پیمانکاران  ، برجســته مشــتریان

ن یـ ی،بـ لـ لـ مـ ــه  الـ خــان هــای  وزارتـ

ــور هـمـچـنـیـن  عـراق  کشــ  و 

 خصـوصـی  بخش  هایشـرکت

  به این شـرکت. اسـترسـیده   به

ــت خـدمـاتی  ارائـه  دنبـال  کـه اسـ

اً دی  روش  ســــه  از  حقیقتـ  کلیـ

 :هستند  متمایز

 بالا، کیفیت ( اجرای1 

ــایت2  ــتری  ( رض  زمان در  مش

حـویــل     روابـط  حـفـظ  و  اجـراتـ

 خوب

کــاهش3  ــه  (   خــدمــات  هزین

 انجام گرفته.
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 شرکت آرمان گستر آناهیتا با سابقه اجرایی در صنایع پتروشیمی  ➢

 

 

 تاسیسات ساختمانی پاکمن شرکت  ➢

 

 

 تیران پایا صنعت شرکت  ➢

 

 

 شرکت فن گستر پویا  ➢

 

 

 شرکت پترو پالایش ماندگار اروند   ➢

 
 

 ر شرکت بهین طرح پایدا  ➢

 

 

 قشرکت کرامات جنوب عرا ➢

 

 

 شهرک علمی و تحقیقاتی اصفهان  ➢

 
 

 دانشگاه اصفهان  ➢

 

 

 دانشگاه صنعتی اصفهان  ➢
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 اجرایی  های  پروژه از ای  گزیده
 

تن در روز خوراک ته ماند برج خلاء و    ۵00مشاوره، طراحی پایه، طراحی تفصیلی، ساخت و اجرای پالایشگاه با ظرفیت  ▪

 هوادهی قیر

 ( روعة المشرق للخدمات النفطیة عراقکارفرما : شرکت - بصره، عراق)
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های خط بلندینگ و مظروف سازی روانکارهای  مشاوره، طراحی و ساخت مخازن ذخیره ، دستگاه  EPC انجام پروژه  ▪

 صنعتی 

  هان(کارفرما : شرکت پایا پاسارگاد سپا-)اصفهان 
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پروژه  ▪ و   EPC انجام  نفتا  از  انواع حلال  تقطیر جهت جداسازی  های  برج  و  ذخیره  مخازن  و ساخت  طراحی  مشاوره، 

 تن درسال     1۵0.000بلندینگ با ظرفیت تولید 

  کارفرما : شرکت صدرا نفت پارسیان(-)اصفهان 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 

، مخازن ذخیره ، دستگاه  EPC انجام پروژه  ▪ استیل  به همراه راکتورهای  بلندینگ  مشاوره، طراحی و ساخت  های خط 

 تن در سال    120.000مظروف سازی روانکارهای صنعتی و ضدیخ در سه مرحله طرح توسعه با ظرفیت تولید

 MOTOSEL کارفرما : شرکت مهرتاش سپاهان(-)اصفهان  
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از خوراک میعانات گازی پارس  در روز    تن نفتای سبک و گازوئیل  250طرح  تولیدخدمات مهندسی تفضیلی ، جهت  

   جنوبی

 شرکت پترو پالایش ماندگار اروند کارفرما :  ➢

 محل اجرای پروژه : آبادان  ➢
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 طراحی و احداث طرح توسعه کارخانه شرکت نفت ری سان  ▪
 کارفرما : شرکت نفت ری سان( -)تهران  

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
مشاوره، طراحی و ساخت به همراه مخازن ذخیره جهت تصفیه دوم و بلندینگ روغن های صنعتی  با   EPC انجام پروژه  ▪

 تن      ۹0.000ظرفیت تولید سالانه 

 کارفرما : شرکت جهان میثاق پارس( -)حسن آباد تهران
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شامل خدمات مهندسی ، طراحی تامین کالا و تجهیزات ،اجرای ابنیه صنعتی و    (EPCC)ساخت کارخانه به صورت   ▪

 )در دست اجرا(   نصب و راه اندازی کلیه تجهیزات و تاسیسات مربوط به واحد بلندینگ روغن خودرو و روغن صنعتی

  (MOPICO)ر میانه شرکت توسعه فرآورده های نفتی افق خاو کارفرما :  -)  شهرستان خمین  
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 سوابق کاری 
به صورت   ▪ ابنیه    (EPCC)ساخت کارخانه  ،اجرای  تجهیزات  و  تامین کالا  ، طراحی  مهندسی  شامل خدمات 

 صنعتی و نصب و راه اندازی کلیه تجهیزات و تاسیسات مربوط به واحد بلندینگ روغن خودرو و روغن صنعتی

 در دست اجرا( ) - (MOPICO)شرکت توسعه فرآورده های نفتی افق خاور میانه کارفرما:  ➢

 خمین محل اجرای پروژه: ➢

 
 

  ظرفیت   با  نفتی  پالایشگاه   واحد  یک  فرآیندی  تجهیزات   تاسیسات و   مشاوره، طراحی ، تدارکات ،ساخت و احداث  ▪

)مازوت(  روز   در  تن  500 اتمسفریک  ماند  ته  صورت   بصره   خوراک  تولید  ( EPCC)به    محصولات   جهت 
LVGO،HVGO،VB  ،BITUMEN  

 اجرا( در دست ) النفطیة للخدمات شرکت روعةالمشرقکارفرما :  ➢

 محل اجرای پروژه : کشور عراق شهر بصره  ➢

 
 طراحی مهندسی تفضیلی ، واحد بانکرینگ و مخازن ذخیره   ▪

 در دست اجرا( ) شرکت پترولیپارکارفرما : ➢

 محل اجرای پروژه : بندر چابهار  ➢

 
 تنی تولید پنتان و هگزان    50000خدمات مهندسی تفضیلی ، خرید و پشتیبانی فنی در کارگاه جهت طرح  ▪

 گروه انتخاب  کارفرما : هولدینگ نفت و گاز و پتروشیمی ➢

 محل اجرای پروژه : عسلویه  ➢
 

فرآورده های پروژه تاسیسات ذخیره سازی و صادرات  خدمات مهندسی جهت انجام طراحی پایه و  تفصیلی  ▪

 نفتی

 کارفرما : هولدینگ نفت و گاز و پتروشیمی گروه انتخاب  ➢

 محل اجرای پروژه: بندر عباس منطقه ویژه بندر شهید رجایی ➢

   بلندینگ واحد تفصیلی و   پایه  مهندسی  و  طراحی خدمات  ▪

 هرمز  دریایی روانکار شرکت کارفرما: ➢

 هرمزگان رجائی  شهید   بندری  محل اجرای پروژه: مجتمع ➢

 جهت جداسازی حلال از نفتا   (EC)ساخت تجهیزات و برج تقطیر به صورت  ▪

 کارفرما : مهندس بارزانی ➢

 محل اجرای پروژه: اربیل عراق ➢
 

های خط بلندینگ و مظروف سازی  به همراه مخازن ذخیره ، دستگاه   (EC)طراحی و ساخت کارخانه به صورت   ▪

 تن در سال  25.000روانکارهای صنعتی با ظرفیت  تولید
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 کارفرما: شرکت توسن گواشیر کرمان ➢

 محل اجرای پروژه:کرمان  ➢

 

های خط بلندینگ مواد نفتی با  به همراه مخازن ذخیره ، دستگاه  (EC)طراحی و ساخت کارخانه به صورت   ▪

 تن در سال 60.000ظرفیت تولید 

 کارفرما: شرکت روغن موتور سیمرغ مشهد   ➢

 محل اجرای پروژه:مشهد ➢

 
 

کارهای  به همراه مخازن ذخیره جهت تصفیه دوم و بلندینگ روان  (EPC)طراحی و ساخت پالایشگاه به صورت   ▪

 تن  90.000های صنعتی با ظرفیت تولید سالانه 

 کارفرما : شرکت جهان میثاق پارس ➢

 محل اجرای پروژه:حسن آباد تهران ➢

 

 طراحی بلندینگ و  راه اندازی خط روغن سازی و مظروف سازی ▪

 کارفرما : شرکت نقت ایرانول آبادان ➢

 جرای پروژه: آبادان پالایشگاه آبادان محل ا ➢

 

های خط بلندینگ و مظروف سازی  به همراه مخازن ذخیره ، دستگاه (EPC)طراحی و ساخت کارخانه به صورت   ▪

  تن  95.000روانکارهای صنعتی در با ظرفیت تولید سالانه 

 کارفرما: روغن صنعتی جنوب  ➢

 کارخانه در تهران محل اجرای پروژه: شهرستان بم،ارگ جدید و دو  ➢

 

های خط بلندینگ روغن و مظروف سازی  و واحد  به همراه دستگاه   (EPC)طراحی و ساخت کارخانه به صورت   ▪

 پالایش نفتا به حلال

 کارفرما : شرکت روغن تخت جمشید دنا  ➢

 محل اجرای پروژه: شیراز ➢

 

های  به همراه مخازن ذخیره ، سیستم خالص سازی آب ، دستگاه  (EPC)طراحی و ساخت کارخانه به صورت   ▪

  25.000با ظرفیت تولید سالانه  خط بلندینگ و مظروف سازی آب آلات صنعتی  ، ضدیخ و روانکارهای صنعتی  

 تن

 (KNC)کارفرما : شرکت کوشا نام سپاهان   ➢

 محل اجرای پروژه: اصفهان  ➢

 
به همراه مخازن ذخیره برج تقطیر جهت تصفیه دوم و بلندینگ    (EPC)طراحی و ساخت پالایشگاه به صورت   ▪

 تن       35.000روغن های صنعتی و مظروف سازی با ظرفیت تولید سالانه 

 کارفرما : موسسه احمدالأنصاری   ➢

 محل اجرای پروژه: کشور سوریه ➢
 

 (EC)طراحی و ساخت مخازن ذخیره به صورت  ▪

 رفرما : شرکت گوهرتاش ماهان کا ➢
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 محل اجرای پروژه: اصفهان   ➢

 

های خط بلندینگ روغن وپرکنی با ظرفیت تولید  به همراه دستگاه  (EC)طراحی و ساخت کارخانه به صورت   ▪

 تن    60.000سالانه 

 (TORAL)کارفرما : شرکت پویانگار اصفهان  ➢

 محل اجرای پروژه: اصفهان  ➢
 

به صورت   ▪ کارخانه  ساخت  و  دستگاه  (EPC)طراحی  همراه  سازیبه  مظروف  و  روغن  بلندینگ  با    های خط 

 تن  45.000ظرفیت تولید سالانه 

 کارفرما : شرکت سوشیانت آریا  ➢

 یزدمحل اجرای پروژه:  ➢
 

 طراحی طرح توسعه شرکت احسان شیمی جهت تولید پارافین و وازلین  ▪
 کارفرما : شرکت احسان شیمی  ➢

 محل اجرای پروژه: اصفهان  ➢
 

 در دست احداث   - طراحی و احداث طرح توسعه کارخانه شرکت نفت ری سان  ▪
 کارفرما : شرکت نفت ری سان  ➢

 محل اجرای پروژه: تهران  ➢
 

متر   50.000متر سالن و اداری و    8000طراحی و ساخت کارخانه تولید و دکوراسیون انواع بلور و چینی در   ▪

 زمین با تاسیسات جانبی 

 ارفرما : شرکت صمیم تجارت اروند ک  ➢

 محل اجرای پروژه: آبادان  ➢

 
در دست    - مشاوره و طراحی کارخانه تولید انواع قیر از وکیوم باتوم و سلاپس و مظروف سازی در بشکه  ▪

 تن در سال  300.000احداث با ظرفیت تولید 

 کارفرما : شرکت پترو هما اروند  ➢

 محل اجرای پروژه: آبادان   ➢
 

   LABخاکبرداری و تسطیح سازی پتروشیمی اجرای عملیات  ▪

 کارفرما : هولدینگ نفت و گاز و پتروشیمی گروه انتخاب  ➢

 بندر عباس محل اجرای پروژه:  ➢

 

 های خط بلندینگ روغن و مظروف سازیطراحی و ساخت دستگاه  ▪

 (FUJI)کارفرما :  شرکت فوجی یاران  ➢

 اصفهان  محل اجرای پروژه:  ➢
 

 تن مخزن  35.000کشی جهت پروژه بونکرینگ با ظرفیت  مشاوره ، طراحی و نقشه  ▪

 کارفرما : جهان میثاق قشم ➢

 محل اجرای پروژه: قشم  ➢
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 و پکیج روغن داغ  (EPC)صورت  به   های مظروف سازیطراحی و ساخت دستگاه  ▪

 کارفرما : شرکت پتروسالار ➢

 یزدمحل اجرای پروژه:  ➢
 

 (EPC)صورت به  های مظروف سازیطراحی و ساخت دستگاه  ▪

 کارفرما : شرکت بهینه کاران  ➢

 سلفچگان محل اجرای پروژه:  ➢

های مظروف های خط بلندینگ روغن و دستگاهبه همراه دستگاه (EPC)طراحی و ساخت کارخانه به صورت   ▪

 سازی 

 کارفرما :شرکت روانکاران الوند خلیج فارس ➢

 اصفهان  محل اجرای پروژه: ➢

 پایپینگ و راه اندازی کارخانه طراحی و چیدمان مخازن و  ▪

 کارفرما : شرکت الوند جی  ➢

 اصفهان   محل اجرای پروژه: ➢

های خط بلندینگ و مظروف سازی  طراحی وساخت کارخانه به صورت کامل همراه مخازن ذخیره،دستگاه ▪

 روانکارهای صنعتی 

 کارفرما : شرکت روغن هپکو صنعت ➢

 اراک   محل اجرای پروژه: ➢

 روانکارهای صنعتی  طراحی و ساخت خطوط انتقال و چیدمان دستگاههای مظروف سازی ▪

 ( فت سپاهانن)کارفرما :شرکت آریا سولار  ➢

 اصفهان محل اجرای پروژه: ➢

 مشاوره و طراحی در زمینه ساخت کارخانه روانکارهای صنعتی ، موتوری و دریایی   ▪

 کارفرما : شرکت توانمند تدبیر تولید   ➢

 بندر عباس  محل اجرای پروژه: ➢

 های خط بلندینگ و مظروف سازی روانکارهای صنعتی و دستگاه (EC)طراحی و ساخت کارخانه به صورت  ▪

 کارفرما : شرکت نفت بهران و شرکت تابکم ➢

 قزوین محل اجرای پروژه: ➢

 مشاوره و طراحی کارخانه تولید پارافین ، وازلین و ژله کابل  ▪

 کارفرما : شرکت پرشین شیمی ➢

 اردستان محل اجرای پروژه: ➢

 بلندینگ و مخازن، استراکچر و پلتفرم های نصب مخازن وبلندینگ طراحی و ساخت انواع  ▪

 کارفرما : شرکت آراد صنعت ماهان ➢

 اصفهان   محل اجرای پروژه: ➢

 
   مشاوره، طراحی و ساخت بلندرهای تولید روغن و دستگاههای مظروف سازی ▪

 کارفرما : شرکت نفت سپاهان   ➢

 اصفهان   محل اجرای پروژه: ➢
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Design, construction, consulting, 
supervision and execution of 

factories and industrial 
machinery related to oil, gas and 

petrochemical industries 
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